% AEROSPACE & AUTOMOTIVE
l

MECHANISCHE KOMPONENTEN: GETRIEBETEILE, LAGER, MOTOREN,
VERBINDUNGSELEMENTE

ECOLOGICAL CLEANING SOLUTIONS SWISS QUALITY



EMPFINDLICHE LEGIERUNGEN =Bl ULTRASCHALLVERFAHREN

REINIGUNG UND OBERFLACHENVORBEREITUNG LOSEMITTEL MODERATE ALKALIEN UND

Qualitat, Zuverlassigkeit und Expertise; angewandt auf die Oberflachenvorbereitung und zum Entfernen von Schneidolen SAURE REINIGER
Reinigung empfindlicher mechanischer Komponenten in der Aerospace & Automotive = RUBIFIN N°4 fur starke Verunreinigungen auf empfindlichen
A3-Lésemittel zum Entfetten in Vakuum- oder Legierungen
MATERIALVERTRAGLICHKEIT TEILETYPEN VERUNREINIGUNGEN Ultraschallprozessen.  Die kohlenwasserstofffreie = UNISON 1
. o Formulierung hinterlasst in Vakuumverfahren keinen fettigen
" Aluminium: 2024, 6061, 6082, 7075 = Lager * Oxidation Film auf den Teilen. Universalreiniger fur Ultraschallverfahren. Besonders
= Titan, TAGV - Kugel = nichtwassermischbare Ole wirksam bei Polierpasten und leichten Olriickstanden, mit
= Kupferlegierungen :g?:gg = Ol-Emulsionen = ALLSTRIP aufglanzender Wirkung auf Metallen.
. M.essmg - « Kolben = Polierpasten Wasserlosliches Lésemittel mit hohem Flammpunkt zum
- l\l.l.clfel-Alumlnlumbronze % © i = SchweiBspuren Entfernen von Klebstoffen und Lacken in Ultraschallverfahren = GALVAPREP SU 2018
- Siliziumbronze - pruckringe oder im Becherglas. Ersatz fir Entfetten mit Aceton. Pulverfédrmiger Universalreiniger fur Ultraschallverfahren;
- Aluminium-Silikon- Bronze - Lagergehause fur sémtliche Werkstoffe, auch fir Aluminiumlegi
- - Stangen _ fe, . . glergngen,
Manganbronze - Kolben geeignet. Besonders wirksam bei Polierpasten und leichten

- Berylliumkupfer

. Keramik = Getriebeteile, Zahnrader ULTRASCHALLREINIGU NG

Olen; mit guter Spuilbarkeit.

= Polymere’ = Achsen = MESSERCLEAN 2022
- Nyon, PA, PEEK = Verbindungselemente _ Lbb % Saurer Reiniger, besonders wirksam bei Polierpasten,
Tenside LAY ° : .
= Federn ® Stearaten und synthetischen Olen.

L VN
' 0‘rr
*Bitte kontaktieren Sie uns wenn Sie ein Reinigungsverfahren } lI’. ‘
einflhren wollen M'.. ep
¥
®

ANWENDUNGSUBERSICHT ZU REINIGUNGSPRODUKTEN UND OBERFLACHENKONDITIONIERUNG

Kavitations- ®
PRODUKTE pH | TYP VERFAHREN VERUNREINIGUNGEN / ANWENDUNG blasen (e}
SNy policrpaste
- . o
RUBIFIN 4 N.A. Vakuum- oder nichtwassermischbare Ole ° 0°
Ultraschallentfettung
Losemittel
ALLSTRIP N.A. Fette, Lacke, Klebstoffe
UNISON 1 109 Parameter fur die Reinigung:
GALVAPREP SU 2018 10.3 | wasserldsliche Reiniger Fette, Polierriickstande, (6sliche Ole + + @ + O(@
Ultraschallreinigung .
T % Zeit us
MESSERCLEAN 2022 0.5
Saubere und glanzende Oberflache
RODASTEL 30 05 Hydrophobe Oberflachenbehandlung, Saubere Sackldcher
Reiniger zur Glanzeffekt
Oberflachenkonditionierung
SOLVIT N°4 1.8 Desoxidation

OBERFLACHEN-
KONDITIONIERUNG

vor dem Spulen, aufglanzend
= RODASTEL 30

Vielseitig einsetzbarer, saurer Reiniger, zum Desoxidieren /

Mit unserem UPC 3000 kénnen Sie Tag fur
Tag alle Parameter ihres Reinigungsprozesses
uberprufen und sicherstellen:

UNSERE LEISTUNGEN FUR SIE ISO-STANDARD-ZERTIFIKATE® Aufhellen von Metallen (Stahl, Aluminium, sowie Messing und
anderen Kupferlegierungen). Geeignet zum Entfernen von Messung der Ultraschallleistung in Watt/L
= NGL Academy : Schulungen im Bereich Prazisionsreinigung, = |SO 9001 - Qualitat Zunderrlckstanden bei der Lasergravur oder dem SchweiRen. Messung der Leitfahigkeit von Reinigungsmedien

Passivierung, Wasseraufbereitung, HSE Vorschriften = [SO 14001 - Umwelt

o , - : : Temperaturmessung
= Application Centre : verschiedene Reinigungstechniken, sowie = 1SO 45001 - Arbeitsschutz & Gesundheitsschutz = SOLVIT N°4

breite Palette an Analyseverfahren Messung der Reinigungsmittelkonzentration

) : *Fir den Produktionsstandort NGL Cleaning Technology SA Stark saurer Reiniger zum Desoxidieren oder Aktivieren der Messung der Leitfshigkeit von
= Standorte international und lokal geltende Zertifizierungen Oberflache vor der PVD-Beschichtung oder Galvanisierung. VE-Wasser (0,001 uS/cm bis 200 pS/cm)




EMPFINDLICHE LEGIERUNGEN t=| SPRUHVERFAHREN

REINIGUNG UND OBERFLACHENVORBEREITUNG MODERATE BIS STARKE KORROSIONSCHUTZ

Qualitat, Zuverlassigkeit und Expertise; angewandt auf die Oberflachenvorbereitung und ALKALIEN = KORROSTOP 5000
Reinigung empfindlicher mechanischer Komponenten in der Aerospace & Automotive fur starke Verunreinigungen Spuladditiv in der finalen Spllung; fur einen optimalem
Korrosionsschutz bei empfindlichen Stahlen. Fur
. = DECOSPRAY HT13 Spruhreinigunsgverfahren geeignet.
MATERIALVERTRAGLICHKEIT TEILETYPEN VERUNREINIGUNGEN Stark alkalischer Reiniger zum Entfernen von
= Aluminium: 2024, 6061, 6082, 7075 = Lager = Oxidation nichtwassermischbaren Olen, Polierpasten in
= Titan, TAGV - Kugel = nichtwassermischbare Ole Spruhverfahren. Olabscheider erforderlich. Geeignet fiir
. . - Kafig . Al . Aluminiumlegierungen. n
Kt:/r\);‘iiljglerungen Ring Ol-Emulsionen O B ERFLACH EN
- = Polierpasten
- Nickel-Aluminiumbronze = Kolben = DECOSPRAY HT8 KO N D ITI O N I ERU N G

= SchweiRspuren

- Siliziumbronze - Druckringe Leicht alkalischer Reiniger zum Entfernen von - -
s : g zum Neutralisieren und vor dem Spulen
- Aluminium-Silikon- Bronze - Lagergehause nichtwassermischbaren Olen, Polierpasten in P
- Manganbronze - Stangen Spruhverfahren. Olabscheider erforderlich. Geeignet fiir = BIOPTIC 101
- i - Kolben i i
Beryliumkupfer Getriebeteile. Zahnrad Aluminiumlegierungen. Vielseitig einsetzbarer, saurer Reiniger, zum Desoxidieren /
= Keramik ernebetere, cannrader Aufhellen von Metallen (Stahl, Aluminium, sowie Messing
= Polymere’ = Achsen = DECOSPRAY SUPER und anderen Kupferlegierungen). Geeignet zum Entfernen von
- Nyon, PA, PEEK = Befestigungsteile Leicht alkalischer Reiniger zum Entfernen von Zunderruckstanden bei der Lasergravur oder dem Schweil3en.
= Federn nichtwassermischbaren Olen, Polierpasten in
Sprihverfahren. Olabscheider erforderlich. = BIOPTIC 201
*Bitte kontaktieren Sie uns wenn Sie ein Reinigungsverfahren einflhren wollen n DECOSPRAY ™ Stark saurer Reiniger zum Desoxidieren oder Aktivieren der

Oberflache vor der PVD-Beschichtung oder Galvanisierung.

Leicht alkalischer Reiniger zum Entfernen von
nichtwassermischbaren Olen, Polierpasten in Sprihverfahren.

ANWENDUNGSUBERSICHT ZU REINIGUNGSPRODUKTEN UND OBERFLACHENKONDITIONIERUNG Olabscheider erforderlich.
PRODUKTE pH | TYP VERFAHREN VERUNREINIGUNGEN / ANWENDUNG
preosmmATITE PRINZIP DER SPRUHREINIGUNG
1
DECOSPRAY HT 8 8.5 " —
Reiniger nichtwassermischbare Ole -
DECOSPRAY SUPER! 8.4 /|\\ /|\\ //|\\//|\\ Olentfernung
DECOSPRAY TM! 9.6 Spriihreinigung ======0
BIOPTIC 101 18 Hydrophile Oberflachenbehandlung, \|//\\|// \\ //\\|//
Reiniger zur Glanzeffekt
Oberflachenkonditionierung
BIOPTIC 201 0.7 Desoxidation
KORROSTOP 5000 12.3 | Spaladditiv Korrosionsschutz Arbeitskammer Olabscheider

Mit unserem UPC 3000 kénnen Sie Tag fur
Tag alle Parameter ihres Reinigungsprozesses
uberprufen und sicherstellen:

* Olabscheider wird benétig

Messung der Ultraschallleistung in Watt/L

ISO-STANDARD-ZERTIFIKATE"

= |SO 9001 - Qualitat
= |SO 14001 - Umwelt

Messung der Leitfahigkeit von
Reinigungsmedien

UNSERE LEISTUNGEN FUR SIE

= NGL Academy : Schulungen im Bereich Prazisionsreinigung,

i ; ; Temperaturmessung
Passivierung, Wasseraufbereitung, HSE Vorschriften

Messung der
Reinigungsmittelkonzentration

= Application Centre : verschiedene Reinigungstechniken, sowie
breite Palette an Analyseverfahren

= |SO 45001 - Arbeitsschutz & Gesundheitsschutz

Messung der Leitfahigkeit von
VE-Wasser (0,001 uS/cm bis 200 uS/cm)

*FUr den Produktionsstandort NGL Cleaning Technology SA

= Standorte international und lokal geltende Zertifizierungen




ULTRASCHALLVERFAHREN

REINIGUNG UND OBERFLACHENVORBEREITUNG LOSEMITTEL OBERFLACHEN

Qualitat, Zuverlassigkeit und Expertise; angewandt auf die Oberflaichenvorbereitung vor der fur die Schneiddlentfernung KONDITIONIERUNG
PVD/CVD-Beschichtung und Entfernung von PVD/CVD Schichten. = RUBIFIN N°4 vor dem Spulen, aufglanzend

A3-Losemittel fUr die Entfettung in Vakuum- oder = RODASTEL 30
MATERIALVERTRAGLICHKEIT TEILETYPEN VERUNREINIGUNGEN Ultraschallanlagen. Die kohlenwasserstofffreie Formulierung Vielseitig einsetzbarer, saurer Reiniger, zum Desoxidieren /

hinterlasstim Vakuumverfahren keinen fettigen Film auf den Teilen.

= Super-Legierungen: = Lager = nichtwassermischbare Ole Aufhellen von Metallen (Stahl, Aluminium, sowie Messing und
_ _ -- . anderen Kupferlegierungen). Geeignet zum Entfernen von
Inconel, Waspalloy, A286 Kt:lgel s Ol-Emulsionen = ALLSTRIP e P ; 9 : 'dg ] 9 e
e Hartstahle: - Kafig - Polierpasten o ) . . underrlickstanden bei der Lasergravur oder dem SchweiBen.
- 52100 Chromstahl, Gusseisen - Ring . Wasserlosliches Losemittel mit hohgm Flammpunkt zum zum Desoxidieren
_15-5PH 17-4 PH « Kolben = Schweilspuren Entfernen von Klebstoffen und Lacken in Ultraschallverfahren
. . . . °
- Lagerstaht - Druckringen oder im Becherglas. Ersatz flr Entfetten mit Aceton. = SOLVIT N°4
- D50 440C. 316 - Lagerbuchsen Stark saurer Reiniger zum Desoxidieren oder Aktivieren der
. - Stangen Oberflache vor der PVD-Beschichtung oder Galvanisierung.
= Keramik
Pol - - Kolbe zum Passivieren
= Polymere ) . . i
Nyon, PA, PEE Getriebetele, Zahncer ENTOLEN IM VAKUUM DECOMET
= Achsen
‘ ‘ . - » Befestigungsteile Lost freies Eisenoxid auf, dass auf der Oberflache von Edelstahl
*B'tfﬁéhKOHtaktl'lere” Sie uns wenn Sie ein Reinigungsverfahren vorhanden ist, und fordert die Oxidation von Chrom zur Bildung
eintunren woten » Fedemn W /Wv einer Passivschicht.
/\N/\/ /\%\/N
RN 2N far den Korrosionschutz
nichtwassermischbares  Lésungsmittel Auflésung = GALVEX 18.08
. . o]l
ANWENDUNGSUBERSICHT ZU REINIGUNGSPRODUKTEN UND OBERFLACHENKONDITIONIERUNG Leicht alkalisches Finish fur Ultraschallverfahren.
Hinterlasst einen wasserabweisenden Film, beschleunigt
PRODUKTE pH TYP VERFAHREN VERUNREINIGUNGEN / ANWENDUNG den Trocknungsvorgang und schiitzt vor Korrosion.
° Vakuum- oder ) ) .
RUBIFIN N°4 N.A. Ultraschallentfettung nichtwassermischbare Ole = KORROSTOP 5000
Losemittel Versorgt . . . . .. . .
. Spuladditiv in der finalen Spulung; flir einen optimalem
ALLSTRIP N.A. Fette, Lacken, Klebstoffen den Arbeits- . . - .
behilter Korrosionsschutz bei empfindlichen Stahlen.
RODACLEAN 2018 14 Reiniger Fette, Polierriickstande, l&sliche Ole Altol
RODASTEL 30 0.5 Hydrophile Oberflachenbehandlung, Glanzeffekt Vakuum-Destillierung

1. Konstante Ol-
konzentration

Ultraschallreinigung

SOLVIT N°4 1.8 o Desoxidation
get;nl?lgrﬁur 2. Kondensierung
K Zr.t.aclen— von Lésungsmittel-
DECOMET 1.0 | Konditionierung Passivierung dampfen
Vakuumkammer
GALVEX 18.08 9.5 Hydrophobe Oberflachenbehandlung 1. Reinigung
2. Destillatspulung
. . . . 3. Trocknung
KORROSTOP 5000 12.3 | Spuladditiv Ultraschallreinigung Korrosionsschutz

STARKE ALKALIEN Mit unserem UPC 3000 kénnen Sie Tag fur

. .. Tag alle Parameter ihres Reinigungsprozesses
fur starke Verunreinigungen 9 gungsp

ISO-STANDARD-ZERTIFIKATE" uberprufen und sicherstellen:

UNSERE LEISTUNGEN FUR SIE

= RODACLEAN 2018 . [ [
= NGL Academy : Schulungen im Bereich Prazisionsreinigung, = |SO 9001 - Qualitat ) . - . Messung der Ult.ra"sc-halll.elstung |.n Watt/L -
Passivierung, Wasseraufbereitung, HSE Vorschriften - SO 14001 - Umwelt Fur die Ultraschallreinigung im Tauchbad; dank des Messung der Leitfahigkeit von Reinigungsmedien
hohen Anteils an Natriumhydroxid und Kaliumhydroxid Temperaturmessung -

= Application Centre : verschiedene Reinigungstechniken, sowie
breite Palette an Analyseverfahren

= ISO 45001 - Arbeitsschutz & Gesundheitsschutz entfernt Rodaclean 2018 Ol-Emulsionen und

Messung der Reinigungsmittelkonzentration m |

eltende Zertifizierungen . . . , . Messung der Leitfahigkeit von £ o0
9 9 Nicht kompatibel mit Kupferlegierungen und Aluminiums. VE-Wasser (0,001 pS/cm bis 200 pS/cm)

. . *Fur den Produktionsstandort NGL Cleaning Technology SA Polierpasten sowie alle Arten von Schleifmitteln
= Standorte international und lokal




SPRUHVERFAHREN

REINIGUNG UND OBERFLACHENVORBEREITUNG

Qualitat, Zuverlassigkeit und Expertise; angewandt auf die Oberflachenvorbereitung vor der
PVD/CVD-Beschichtung und zum Entfernen von PVD-/CVD-Schichten.

MATERIALVERTRAGLICHKEIT

= Super-Legierungen:

- Inconel, Waspalloy, A286

Hartstahle:

- 52100 Chromstahl, Gusseisen

- 15-5 PH, 17-4 PH

Lagerstahl:
- D50, 440C, 316

= Keramik

= Polymere”
- Nyon, PA, PEEK

TEILETYPEN

Lager

- Kugel

- Kafig

- Ring

Kolben

- Druckringen

- Lagerbuchsen
- Stangen

- Kolbe
Getriebeteile, Zahnrader
Achsen
Befestigungsteile

Federn

*Bitte kontaktieren Sie uns wenn Sie ein Reinigungsverfahren einflhren wollen

VERUNREINIGUNGEN
= nichtwassermischbare Ole

= Ol-Emulsionen

= Polierpasten

= SchweilRspuren

ANWENDUNGSUBERSICHT ZU REINIGUNGSPRODUKTEN UND OBERFLACHENKONDITIONIERUNG

PRODUKTE pH | TYP VERFAHREN VERUNREINIGUNGEN / ANWENDUNG
KORROSTOP 5000 12.3 | Spuladditiv Spruh- oder Ultraschallreinigung Korrosionschutz
DECOCLEAN 540* 139

Reiniger nichtwassermischbare Ole
DECOSPRAY SUPER* 8.4

Spruhreinigung
Hydrophile Oberflachenbehandlung,

BIOPTIC 101 1.8 | Reiniger zur Glanzeffekt

Oberflachen-
BIOPTIC 201 07 | kenditionierung Desoxidation

t Spruhreinigung

UNSERE LEISTUNGEN FUR SIE

= NGL Academy : Schulungen im Bereich Prazisionsreinigung,

Passivierung, Wasseraufbereitung, HSE Vorschriften

= Application Centre : verschiedene Reinigungstechniken, sowie
breite Palette an Analyseverfahren

= Standorte international und lokal

ISO-STANDARD-ZERTIFIKATE"

= ISO 9001 - Qualitat

= |SO 14001 - Umwelt

= |SO 45001 - Arbeitsschutz & Gesundheitsschutz

*FUr den Produktionsstandort NGL Cleaning Technology SA
geltende Zertifizierungen

MODERATE BIS STARKE
ALKALIEN

fur starke Verunreinigungen
» DECOCLEAN 540

Stark alkalischer Reiniger zum Entfernen von
nichtwassermischbaren Olen, Polierpasten in
Spruhverfahren. Olabscheider erforderlich. Nicht kompatibel
mit Kupferlegierungen und Aluminiums.

= DECOSPRAY SUPER

Leicht alkalischer Reiniger zum Entfernen von
nichtwassermischbaren Olen, Polierpasten in
Spruhverfahren. Olabscheider erforderlich.

Schneiddl

Eisenoxyd

1. SprUhreinigung mit
Decoclean
2. Desoxidation mit Bioptic

3. Saubere und glanzende Oberflache

KORROSIONSCHUTZ
= KORROSTOP 5000

Spuladditiv in der finalen Spulung; fiir einen optimalem
Korrosionsschutz bei empfindlichen Stahlen. Fur
Spruhreinigunsgverfahren geeignet.

OBERFLACHEN
KONDITIONIERUNG

zum Neutralisieren und vor dem Spulen
= BIOPTIC 101

Vielseitig einsetzbarer, saurer Reiniger, zum Desoxidieren /
Aufhellen von Metallen (Stahl, Aluminium, sowie Messing
und anderen Kupferlegierungen). Geeignet zum Entfernen
von Zunderruckstanden bei der Lasergravur oder dem
SchweiRen.

= BIOPTIC 201

Stark saurer Reiniger zum Desoxidieren oder Aktivieren der
Oberflache vor der PVD-Beschichtung oder Galvanisierung.

Mit unserem UPC 3000 kénnen Sie Tag fur
Tag alle Parameter ihres Reinigungsprozesses
uberprufen und sicherstellen:

Messung der Ultraschallleistung in Watt/L

Messung der Leitfahigkeit von Reinigungsmedien
Temperaturmessung .
Messung der Reinigungsmittelkonzentration m

Messung der Leitfahigkeit von o
VE-Wasser (0,001 uS/cm bis 200 pS/cm) _J/




.8 ANWENDUNGSZENTREN & KOMPETENZNETZWERK

Apphcation Cenbre

DAS ANWENDUNGSZENTRUM, EIN EXPERTENNETZWERK

Unsere Experten helfen Ihnen, die richtigen Prozesse
von Grund auf zu definieren oder bestehende
Prozesse mit unseren Produkten zu verbessern.

Die NGL-Labore stehen zur Durchfuhrung von
industriellen Reinigungstests mit ihren Teilen fur
Sie bereit.

REINIGUNGSANLAGEN:

= SprUhreinigungsanlage von Riebesam, Spritzdusen
oben und unten, 4 Dosiereinheiten und 0,6 bar
Dusendruck.

= Ultraschall-Reihentauchanlage von NOVATEC mit zwei
US-Frequenzen (25 und 40 kHz), 4 Reinigungsstufen,
4 Spulstufen (Stadtwasser und VE-Wasser), Lift-out.

= Bei High-Purity-Anforderung und fur empfindliche
Teile sind zusatzliche US-Frequenzen von 80 und
130 kHz verfugbar.

= CRD-Einkammeranlage mit Vakuum- und Spruhreinigung,
sowie US-Reinigung von NOVATEC; besonders geeignet
fur die Reinigung von komplexen Geometrien.

ANALYSEVERFAHREN UND MESSGERATE:

= Kruss DSA 100 E => Oberflachenspannungs- und
Polaritatsmessgerat

= Keyence VHX 5000 => Mikroskop

MEB JEOL 5600LV x Oxford EDX => Charakterisierung
der Oberflache und der Verschmutzung

Leica Systems Partikelzahlung

Binokulare Mikroskope, Testtinten fur Oberflachenspannung

ANWENDUNGSZENTREN WELTWEIT:

P ’
Pup L3, W
.

- *

' ,

= Schweiz (Hauptsitz)

= USA

= China

= Singapur

= Danemark
= Deutschland
= Frankreich

ENTSCHICHTUNGSZENTRUM

ENTSCHICHTUNGSZENTRUM IN BOCHOLT, DEUTSCHLAND

Unsere Entschichtungsverfahren sind fur PVD-, CVD-
und PACVD-Schichten geeignet.

NGL entwickelt und bietet Entschichtungslésungen und
Dienstleistungen fur kleine Bohrer bis hin zu groRen
Teilen, wie z. B. Gussformen, mit einem Durchmesser
von bis zu 1,5 M und einem Gewicht von bis zu 5 T.

Unser Know-How erstreckt sich auf komplexe und
lange Teile, mit Sackléchern und tiefen Hohlraumen.

ZU ENTSCHICHTENDE TEILE:

= Schneidwerkzeuge

Formen/Stempel

PVD-Kammerteile

PVD-Planeten- und Werkzeughalterungen
CVD-Graphit- und CFC-Teile

Keramische Teile

Dekorative Teile

Spezielle Werkzeuge
Recyclingmaterialien (Hartmetallschrott)

TANKVOLUMEN:

= 3 Tanks: 20x30x20 cm

= 3 Tanks: 50x60x45 cm

= 3 Tanks: 140x25x50 cm

= 3 Tanks: 145x145x50 cm
3 Tanks: 280x80x70 cm

= 6 Tanks: 45x60x45 cm

= 6 Tanks: 145x70x70 cm

Insgesamt sind tber 50 unterschiedliche Entschichtungs-
verfahren und mehr als 50 verschiedene Tanks verfligbar.




NIEDERLASSUNGEN DER NGL-GRUPPE

NGL FRANCE SAS NGL SHANGHAI

Parc Aktiland Bat B Room 407, Building 3, No.3199 Jinhai Road
1 rue de Lombardie Fengxian District

FR-69800 SAINT-PRIEST CN-201406 SHANGHAI
france@ngl-group.com shanghai@ngl-group.com

NGL CLEANING GMBH NGL ASIA PACIFIC PTE LTD
Schlavenhorst 15 28 Kallang Place #05-09

DE-46395 BOCHOLT Kallang Basin Industrial Estate
kontakt@ngl-group.com SG-339158 SINGAPOUR

asiapacific@ngl-group.com

NGL NORDIC A/S NGL AMERICA INC.
Industriskellet 10 747 North Church Road, Suite G-9
DK-2635 ISH@J ELMHURST, IL 60126, USA
nordic@ngl-group.com usa@ngl-group.com

¥202/10/9T

NGL CLEANING TECHNOLOGY SA - ECOLOGICAL CLEANING SOLUTIONS
Chemin de la Vuarpilliere 7 — CH-1260 NYON - SWITZERLAND SWISS
+41 22 365 46 66 — contact@ngl-group.com — www.ngl-group.com QUALITY



