DECOCLEAN 520

' Détergent liquide, fortement alcalin, non moussant, sans phosphates, pour l'élimination
A 4 des huiles entiéres de coupe et d'affatage, par ultrasons et/ou aspersion.

% GAMME OUTILS DE COUPE
1

FONCTION APPLICATION/CONTAMINATION

Nettoyage par ultrasons et par aspersion Huiles entieres, utilisable sous vide partiel

Produit a utiliser de préférence en combinaison avec le Decospray 9

COMPATIBILITE MATERIAUX
= Carbure de tungstene (tous types) = HSSE (avec cobalt dans l'alliage)

= Cermet = Acier d'outillage et a moules
= PCD (diamant polycristallin) = Acier inoxydable

= CBN (nitrure de bore cubique) = Titane

= HSS (alliage, acier PM) = Superalliages Ni-Cr
COMPOSANTS

= Agents de complexation
= Produit sans phosphates, sans composés CMR, sans COV
= Conforme a la reglementation REACH

DONNEES PHYSICO-CHIMIQUES
= pH concentré: 13.5

= pH (1%) : 12

= Densité: 1.12

MODE D'EMPLOI"
= Concentration: 1a 3%
= Température: 50 a 70°C

= Temps: 2 a 5 minutes
*Dépendant de la qualité de l'eau ainsi que de la nature et la quantité des contaminants.

EXEMPLES DE PROCEDE
= Nettoyage d'inserts en carbure par ultrasons

NETTOYAGE NETTOYAGE FINITION

DECOCLEAN 520 [ RODACLEAN 2018 I F\INel o144 GALVEX 18.07 EAU OSMOSEE

Conc.: 1-3% OU DURE OU DURE
RINCAGE RINCAGE

DECOSPRAY 9 eau osmosée ou dure . eau osmosée ou DI <
Conc.: 1-2%

eauosmoséeoudure | Conc.: 3-5% Conc.: 1-4%

Temp.: 50-70°C Temp.: 50-70°C Temp.: 20-30°C Temp.: 50-60°C Temp.: 20-30°C
Temps: 2-5min Temps: 2-5min Temps: 2-3 min Temps: 2-5min Temps: 2-3 min
Us|

NETTOYAGE PAR ASPERSION

Elimination

:.75/:\3:’75/:\32 '7;/:\&7;/:\{” de Uhuile

Chambre de travail Déshuileur

Les paramétres de lavage:

Il B O o

Temps Pression

CONDITIONS DE STOCKAGE
= Conserver le récipient hermétiquement fermé
entre 5°C et 40°C dans un endroit sec.

= Toujours conserver dans des emballages d'un
matériau identique a celui d'origine.

EAU DI EAU DI AIR CHAUD
RINCAGE RINCAGE SECHAGE
+ lift-out

Temp.: 20-30°C Temp.: 20-30°C Temp.: 90-110°C
Temps: 2-3 min Temps: 1-2 min Temps: 10 min

= Nettoyage en machine mono-chambre de forets en carbure et acier sensible

NETTOYAGE NETTOYAGE

DECOCLEAN 520 ] RODACLEAN 2018 [ :\UXe} (o133 EAU DI EAU DI
Conc.: 2-3% OU DURE RINCAGE RINCAGE
RINCAGE +
DECOSPRAY 9 5
Conc. 1-2% eau osmosée ou dure LIFT-OUT
eauosmoséeoudure i Conc.: 1-3%
Temp.: 50-70°C Temp.: 50-70°C Temp.: 40-50°C Temp.: 40-50°C
Temps: 5-8 min Temps: 3-5min Temps: 2x 30 sec Temps: 3-6 min Temps: 1-2 min
US, aspersion et
vide partiel

NGL

AIR CHAUD IR
SECHAGE SOUS-VIDE
SECHAGE

Temp.: 130-150°C  Temp.: 130-150°C
Temps: 2x 4 min Temps: 2x 4 min
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