(L
\\\\ I I/'/,,

\)
=$
E
”/ \)
'/’l fl |\\‘\\

SWISS QUALITY

PRECISION CLEANING SOLUTIONS



UHRENINDUSTRIE: UHRWERKE
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IHRE HERAUSFORDERUNGEN-UNSERE LOSUNGEN

REINIGUNG UND OBERFLACHENVORBEREITUNG

Qualitat, Zuverlassigkeit und Fachwissen bei der Oberflachenvorbereitung empfindlicher Materialien
und von Teilen mit komplexer Geometrie und sehr kleinen Abmessungen

MATERIALVERTRAGLICHKEIT

= Stahle:
— Edelstahl, 301, 304, 316L, 420
— Maraging-Stahl
— 20AP, H1, CK101, CK75
= Aluminium
= Kupferlegierungen:
- Bronze, CuBe,

— Kupfer-Aluminium- und Kupfer-Nickel-Legierungen

— Messing (verbleit und bleifrei)
— Neusilber

= Weiss-, Gelb-, Roségold

= Platin

= Titan

TEILETYPEN
= Zeiger

= Anker

= Unruhe

= Federhaus

= Schwungmasse
= Triebe

= Brucke

= Lapp- / Polierplatten
= Rader

= Rubine

= Schrauben

VERUNREINIGUNGEN

= Ol-, Fettriickstande

= Poliermittelrickstande

= Schleifmittel- und
Zierschliffrickstande,
Mikrostrahlrickstande

= Oxidationsrtckstande

= Schutzlacke, Lacke, Klebstoffe

= Fingerabdrucke, Staube

REINIGUNGSMITTEL, LOSUNGSMITTEL, ENDVERARBEITUNGEN UND SPEZIFISCHE ANWENDUNGEN

PRODUKT

DECOCLEAN 540!

13.9

DECOSPRAY TM*

9.6

RODACLEAN 20182

14

GALVEX 18.01

9.5

‘ pH ‘TYP

Reinigungsmittel

‘ VERFAHREN

Spruh- oder
Ultraschallreinigung®

‘ VERUNREINIGUNGEN / ANWENDUNG

Schneiddle

Polierpasten, Ol-Emulsionen, leichte

GALVEX 20.01 8.9 o

Verunreinigungen
GALVEX 20.02 10
GALVEXTM 9.8

Ultraschallreinigung
GALVEX 20.31 10 Lack
HELIT 2022 7.1 Hydrophiles Oberflachenfinish
SUPER HELIT IC 7.1 B
Na.tcthf’eha”d‘“”s Hydrophobes Oberflachenfinish

GALVEX 18.08 9.5 | M€
RODASTEL 30 0.5 Desoxidation, Glanzeffekt
KORROSTOP 5000 12.3 | Spulzusatz Tauchbad Korrosionsschutz
ALLSTRIP N.A. | Lésemittel Ultraschallreinigung Klebstoffe, Lacke, Schutzlacke

! Mit Olabscheider

SUPPORT

= NGL Academy: Schulungen im Bereich Prazisionsreinigung,
Passivierung, Wasseraufbereitung, HSE-Vorschriften

2 fir sdmtliche Stahlsorten geeignet

% geeignet fir Vakuumprozesse

ZERTIFIZIERUNGEN NACH ISO*

= |SO 9001 - Qualitat

= |SO 14001 - Umwelt

= Application Center: verschiedene Reinigungstechniken, sowie

breite Palette an Analyseverfahren

= Standorte international und lokal

= |SO 45001 - Arbeitsschutz & Gesundheitsschutz

* Fur den Produktionsstandort NGL Cleaning Technology SA
geltende Zertifizierungen

REINIGUNG VON UHRWERKEN AUS

VERSCHIEDENEN MATERIALIEN
GALVEX TM

® Verfahren: Reinigung von Teilen aus verschiedenen
Materialien wie Aluminium, Messing oder Stahl nach
dem Polieren.

REINIGUNG VON EDELMETALL-
KOMPONENTEN NACH DEM POLIEREN
GALVEX 20.31 und SUPER HELIT IC

® Verfahren: Trennung und Reinigen von Komponenten aus
wertvollen Materialien nach dem Polieren auf einen Messing
Tragstein mit GALVEX 20.31. SUPER HELIT IC sorgt fur Glanz.

REINIGUNG VON KUPFERBERYLLIUM-

STIFTEN
GALVEX 20.01 und HELIT 2022

® Arbeitsweise: Reinigung der Teile aus CuBe oder CuNiSn mit
GALVEX 20.01. Hydrophile Endbearbeitung mit Helit 2022 fur
eine perfekte Klarspulung.

Alle Produktinformationen und anwendungstechnischen Hinweise
zur Uhrenindustrie finden Sie auf unserer Website.

REINIGUNG VON EMPFINDLICHEN

STEMPELTEILEN NACH DEM POLIEREN
RODACLEAN 2018 und GALVEX 18.08

= Verfahren: Trennung und Reinigen empfindlicher Stahl-
komponenten nach dem Polieren auf einen Edelstahl Tragstein.
RODACLEAN 2018 &st den Klebstoff auf und entfernt Polier-
ruckstande. GALVEX 18.08 sorgt fur Korrosionsschutz.

ENTOXIDIERUNG NACH DEM LASER-
GRAVUREN VON EMPFINDLICHEN

STAHLEN
DECOCLEAN 540, GALVEX 18.01 und
KORROSTOP 5000

® Verfahren: Entoxidation und Entschlackung von empfindlichen
Stahlteilen nach dem Lasergravieren oder Draht-EDM-Schneiden.
KORROSTOP 5000 bietet Korrosionsschutz beim Spulen.

REINIGUNG VON STAHLTEILEN
NACH NICKELBESCHICHTUNG
GALVEX 20.02

® Verfahren: Entfernung von galvanischen Salzen nach
elektrolytischer oder chemischer Nickelbeschichtung.




UHRENINDUSTRIE: ZIFFERBLATTER
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IHRE ANFORDERUNGEN-UNSERE LOSUNGEN

REINIGUNG UND OBERFLACHENVORBEREITUNG

Qualitat, Zuverlassigkeit und Fachwissen bei der Vorbereitung von Uhrenzifferblattern vor dem
Lackieren, Galvanisieren oder dekorativen PVD/CVD-Beschichten

MATERIALVERTRAGLICHKEIT

= Stahl

= Aluminium

= Messing (verbleit und bleifrei)
= Neusilber

= Perlmutt

lackierte Ziffernblatter

TEILETYPEN
= Zifferblatter

VERUNREINIGUNGEN
= Ole

= Lotrackstande

= Polierruckstande

= Schleifmittel- und Zierschliffrlickstande,
Mikrostrahlrickstande

= Fingerabdrucke, Staube
= Schutzlacke, Lacke

REINIGUNGSMITTEL, LOSUNGSMITTEL, VEREDELUNGEN UND SPEZIFISCHE ANWENDUNGEN

PRODUKTE
DECOSPRAY TM

9.6

GALVEX 18.01

9.5

GALVEX 20.01

8.9

‘ pH ‘TYP

Reinigungsmittel

‘ VERFAHREN

Spruh- oder Ultraschallreinigung

‘ VERUNREINIGUNGEN / ANWENDUNG

Mit Olabscheider

Polierpaste, l&sliches O, leichte

Becherglasreinigung

Verschmutzungen

GALVEX 20.02 10
HELIT 2022 7.1 Ultraschallreinigung Hydrophiles Oberflachenfinish
SUPER HELITIC 7.1 Nachbehandluns- Hydrophobes Oberflachenfinish
OPTICAL 10L 55 mittel Hydrophile saure Oberflachenfinish
RODASTEL 30 0.5 Desoxidation, Glanzeffekt
SCHUTZLACK ROSE LIQUIDE N.A. Spritzpistole oder Pinsel

Abdecklacke Wasserldslicher Schutzlack
SCHUTZLACK ROSE SPRAY N.A. Spruhdose
RUBIFIN N°4 N.A. Vakuum- oder Ultraschallentfettung | Schneiddle

Loésungsmittel _
ALLSTRIP NA. Jttraschall- oder Entzaponieren

SUPPORT

= NGL Academy: Schulungen im Bereich Prazisionsreinigung,
Passivierung, Wasseraufbereitung, HSE-Vorschriften

ZERTIFIZIERUNGEN NACH ISO*

= |SO 9001 - Qualitat

= |SO 14001 - Umwelt

= Application Center: verschiedene Reinigungstechniken, sowie
breite Palette an Analyseverfahren

= Standorte international und lokal

= |SO 45001 - Arbeitsschutz & Gesundheitsschutz

* Fur den Produktionsstandort NGL Cleaning Technology SA
geltende Zertifizierungen

ENTOLUNG VON BLEIFREIEN MESSING-
ZIFERBLATTERN NACH DER FERTIGUNG
DECOSPRAY TM und GALVEX 18.01

® \erfahren: Entfetten der Platinen mit DECOSPRAY TM oder
HT8. Reinigung der Fettrlickstande mit GALVEX 18.01, das die
Teile auf Hochglanz bringt.

ENTLACKEN (ENTZAPONIEREN)
ALLSTRIP und HELIT 2022

® Verfahren: Entfernung des Schutzzapon von den Zifferblattern
und Reinigung der Teile

REINIGUNG VON PERLMUTTZIFERN
GALVEX 20.02

® Verfahren: Reinigung von Perlmuttzifferblattern nach
der Fertigung mit GALVEX 20.02.

[ 3 B 7 g T

Alle Produktinformationen und anwendungstechnischen Hinweise
zur Uhrenindustrie finden Sie auf unserer Website.

REINIGUNG UND  OXIDATIONS-

SCHUTZ NACH DEM POLIEREN
GALVEX 20.01 und SUPER HELIT IC
® Verfahren: Reinigung nach dem Polieren von bleifreien

Messingzifferblattern mit GALVEX 20.01 und Schutz bei der
Lagerung mit SUPER HELIT IC

OBERFLACHENVORBEREITUNG

VOR DER RHODINIERUNG
GALVEX 20.01 und RODASTEL 30

= Verfahren: Reinigung der Teile vor der Rhodinierung mit GALVEX
20.01 und RODASTEL 30, um eine hydrophile Oberflache zu
erhalten.

REINIGUNG DER ZIFFERBLATTER
NACH PVD-BESCHICHTUNG
HELIT 2022

= Verfahren: Reinigung der Zifferblatter nach der schwarzen
PVD-Beschichtung mit HELIT 2022, geeignet fur PVD-/
CVD-Schichten.




UHRENINDUSTRIE: GLASER

IHRE ANFORDERUNGEN-UNSERE LOSUNGEN

REINIGUNG UND OBERFLACHENVORBEREITUNG

Qualitat, Zuverlassigkeit und Fachwissen im Umgang mit empfindlichen Materialien und
transparenten Uhrenteilen

MATERIALVERTRAGLICHKEIT TEILETYPEN VERUNREINIGUNGEN
= Glaser: = Glas = Schneiddle
— Mineralglas = Datumslupe = Schleifmittel- und

Polierpastenrtckstande:

— Acrylglas (Plexiglas, Hesalit) = |dpp- / Polierplatten

— Saphirglas — Ceriumoxid

= Lapp- / Polierplatten: — Siliziumdioxid
— Aluminiumoxid

— Messing
— Edelstahl = Fingerabdrucke, Staub
— Stahl = Blockierkleber

REINIGUNGSMITTEL, LOSUNGSMITTEL, VEREDELUNGEN UND SPEZIFISCHE ANWENDUNGEN

PRODUKTE pH | TYP VERFAHREN VERUNREINIGUNGEN / ANWENDUNG
ALLSTRIP N.A. | L&sungsmittel
Lack, Blockierkleber
RODACLEAN 2018 14
OPTICAL 2021 14 Schleifmittel, Lacke, Klebstoffe
Ultraschallreinigung
OPTICALV 14 Schleifmittel
Reinigungsmittel
GALVEX SU 737 7.2 Emulgierole, Polierpasten, Gleitschleifen
PRECIOPTIC 2018 9.5 Leichte Verunreinigungen
1,2 ala i i
DECOCLEAN 540 139 Spriih- oder Schneidéle, Schleifmittel
BIOPTIC 2012 0.7 Ultraschallreinigung?
Hydrophiles Oberflachenfinish
OPTICAL 30 0.5
OPTICAL 801 S 6.7 Endreinigungsmittel Superhydrophiles Oberflachenfinish
PRECIOPTIC 18.22 10.5 Ultraschallreinigung Antistatische Oberflachenfinish
OPTICAL 10L 55 Hydrophile saure Oberflachenfinish

t Mit Olabscheider 2 geeignet fir Vakuumprozesse

ZERTIFIZIERUNGEN NACH ISO*
= |SO 9001 - Qualitat

SUPPORT

= NGL Academy: Schulungen im Bereich Prazisionsreinigung,
Passivierung, Wasseraufbereitung, HSE-Vorschriften

= |SO 14001 - Umwelt
= Application Center: verschiedene Reinigungstechniken, sowie

breite Palette an Analyseverfahren

= |SO 45001 - Arbeitsschutz & Gesundheitsschutz

* Fur den Produktionsstandort NGL Cleaning Technology SA

= Standorte international und lokal o
geltende Zertifizierungen

REINIGEN VON SAPHIRGLAS VOR

ANTIREFLEXBESCHICHTUNG
OPTICAL V und OPTICAL 30
® Verfahren: Reinigung von Saphirglasern vor der Antireflex-

beschichtung mit OPTICAL V, Oberflachenvorbereitung fur
die PVYD/CVD-Beschichtung mit OPTICAL 30.

ENTFETTEN DER MONTIERTEN
GEHAUSE
GALVEX SU 737 und BIOPTIC 201

® Verfahren: Entfetten der montierten Gehause ohne
Beeintrachtigung der Dichtigkeit mit GALVEX SU 737. BIOPTIC
201 fOr ein glanzendes Finish und eine perfekte Spulung.Fur
glanzende Oberflachen: saures Finish mit BIOPTIC 201.

Alle Produktinformationen und anwendungstechnischen Hinweise
zur Uhrenindustrie finden Sie auf unserer Website.

ENTFERNEN UND VON SAPHIR-

GLASERN NACH DEM POLIEREN
OPTICAL 2021 oder RODACLEAN 2018 und
OPTICAL 10L

® Verfahren: Entfernen der Glaser von den Tragstein
und Reinigen der Polierruckstande mit OPTICAL
2021. OPTICAL 10L fur streifenfreie Reinigung.

ENTSTAUBUNG VON MONTIERTEN

UHRENGEHAUSEN
PRECIOPTIC 2018 und PRECIOPTIC 18.22
® Verfahren: Entstauben der montierten Uhrengehduse ohne

Beeintrachtigung der Dichtigkeit mit PRECIOPTIC 2018.
Antistatische Endbearbeitung mit PRECIOPTIC 18.22.




UHRENGEHAUSE, ARMBANDER
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IHRE ANFORDERUNGEN-UNSERE LOSUNGEN

REINIGUNG UND OBERFLACHENVORBEREITUNG

Qualitat, Zuverlassigkeit und Fachwissen im Umgang mit empfindlichen Materialien und
externen Uhrenkomponenten

MATERIALVERTRAGLICHKEIT

= Aluminium

= Edelstahl

= Keramik

= Messing (bleifrei)

= Weiss-, Gelb-, Roségold
= Polymere

= Titan

= Rhodium, Palladium

TEILETYPEN
= Armband: Kettenglieder —

Bandstifte, Federtege, Verschlissee
= Uhrengehause: Kronen, Lunetten,

Mittelteile, Gehausebdden

VERUNREINIGUNGEN
= Ole, Fette

= Schleifmittel- und
Polierrlckstande

= Oxidationsruckstande
= Fingerabdrucke

= Schutzlacke

= Klebstoffe, Lacke

REINIGUNGSMITTEL, LOSUNGSMITTEL, VEREDELUNGEN UND SPEZIFISCHE ANWENDUNGEN

PRODUKT VERFAHREN VERUNREINIGUNGEN / ANWENDUNG
DECOCLEAN 5403 139 spruh-oder
Ultraschallreinigung
RODACLEAN 20182 14
RODAWEG CO SUPER 14 Reinigungsmittel Polierpaste, Emulsionsdl, leichte
GALVEX 20.01 89 Verschmutzungen
GALVEX 20.02 10
CERACLEAN SP 2022 0.5 Ultraschallreinigung Alkalische Ruckstande, Mineralien, Oxide
HELIT 2022 7.1 Hydrophiles Oberflachenfinish
SUPER HELIT IC 7.1 Hydrophobes Oberflachenfinish
Endreinigungsmittel
PRECIOPTIC 18.22 10.5 Antistatisches Oberflachenfinish
RODASTEL 30 0.5 Desoxidation, Glanzbildung
DECOMET 1.0 Pgsswlerupg mit Tauchbad Entfernung von freien Eisenoxiden
Zitronensaure
SCHUTZLACK BLEUE LIQUIDE N.A. Sprihverfahren oder
SCHUTZLACK ROSE LIQUIDE | N.A. | Abdecklack Pinselauftrag Schutzlack, wasserldslich entfernbar
SCHUTZLACK ROSE SPRAY N.A. Aerosol (Spraydose)
RUBIFIN N°4 NA. | Lésungsmittel Vakuum- oder Ole

Ultraschallentfettung

! Mit Olabscheider

SUPPORT

= NGL Academy: Schulungen im Bereich Prazisionsreinigung,

Passivierung, Wasseraufbereitung, HSE-Vorschriften

2 Eignet sich fir alle Stahlsorten und ist zur Oberflaichenvorbereitung vor der Passivierung geeignet.

* Vakuumverwendbar

ZERTIFIZIERUNGEN NACH ISO*

= |SO 9001 - Qualitat

= |SO 14001 - Umwelt

= Application Center: verschiedene Reinigungstechniken, sowie
breite Palette an Analyseverfahren

= Standorte international und lokal

= |SO 45001 - Arbeitsschutz & Gesundheitsschutz

* Fur den Produktionsstandort NGL Cleaning Technology SA
geltende Zertifizierungen

ENTFERNUNG VON OL AUS EDEL-
STAHL-UHRENGEHAUSEN NACH DER

FERTIGUNG
DECOCLEAN 540, RODACLEAN 2018, RODASTEL 30

® Verfahren: Entfetten der Oberflachen mit DECOCLEAN 540
oder DECOSPRAY TM je nach Olsorte. Entfernung von Fett-
rlckstanden mit RODACLEAN 2018. RODASTEL 30 fur ein
glanzendes Finish und eine perfekte Spulung.

REINIGUNG DER EDELSTAHLKETTEN-

GLIEDER VOR DEM ZUSAMMENSETZEN
GALVEX 20.02 und SUPER HELIT IC

® Verfahren: Reinigung der Edelstahlteile mit GALVEX 20.02 und
vorubergehender Schutz der Teile wahrend der Lagerung mit
SUPER HELITIC.

REINIGUNG VON EDELSTEIN-
BESETZTEN ARMBANDERN
GALVEX 20.02 und PRECIOPTIC 18.22

® Verfahren: Reinigung der Armbander mit synthetischen oder
natUrlichen Edelsteinen mit GALVEX 20.02. Antistatische
Endbearbeitung mit PRECIOPTIC 18.22.

Z M E ]

Alle Produktinformationen und anwendungstechnischen Hinweise
zur Uhrenindustrie finden Sie auf unserer Website.

REINIGUNG VON UHRENGEHAUSEN
NACH LASERGRAVUR
GALVEX 20.01 und RODASTEL 30

= Verfahren: Entfernung von Schlacke und Desoxidation der
Gravur mit GALVEX 20.01 und RODASTEL 30.

REINIGUNG VON ZUSAMMEN -

GESETZTEN EDELSTAHLARMBANDERN
RODAWEG CO SUPER, GALVEX 20.02 und
CERACLEAN SP 2022

= \erfahren: Reinigung der Edelstahlarmbander mit RODAWEG
CO super und GALVEX 20.02. Fur ein glanzendes Finish und
eine perfekte Spulung wird CERACLEAN SP 2022 verwendet.

© ™
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TEMPORARER SCHUTZ BEI DER
BEARBEITUNG
SCHUTZLACK ROSE oder BLEUE

® Verfahren: Schutzlack fur Uhrengehause wahrend der

Bearbeitungsschritte.
PRy




UHRENINDUSTRIE: KUNDENDIENST

IHRE ANFORDERUNGEN-UNSERE LOSUNGEN

REINIGUNG UND OBERFLACHENVORBEREITUNG

Qualitat, Zuverlassigkeit, Expertise; angewandt auf das Aufbereiten und Reinigen von zerlegten
oder kompletten Uhrwerken, sowie Uhrgehause und Armbandern

MATERIALVERTRAGLICHKEIT
= Stahle:
- Edelstahl, 301, 304, 316L, 420
— Maraging-Stahl
— 20AP, H1, CK101, CK75
= Aluminium
= Kupferlegierungen:
— Bronze, CuBe,

— Kupferaluminium, Kupfernickel
Messing (mit und ohne Blei)

— Neusilber
= Weiss-, Gelb-, Roségold
= Platin
= Titan

TEILETYPEN
= Zeiger

= Anker

= Unruhen

= Federhauser (Feder, Achse,

Deckel, Schlagwerk)
= Schwungmasse
= Zahnrader
= Brucken
= Platinen
= Rader
= Rubine
= Schrauben

VERUNREINIGUNGEN
= Ol Fett
= Polierpaste

= Schleifmittel: Satinieren,
Mikrostrahlen

= Oxidation

= |asergravur

= Lack, Wachs, Klebstoff
= Fingerabdrucke, Staub

REINIGUNGSMITTEL, LOSUNGSMITTEL, VEREDELUNGEN UND SPEZIFISCHE ANWENDUNGEN

PRODUKT pH TYP VERFAHREN VERUNREINIGUNGEN / ANWENDUNG
DECOSPRAY TM! 9.6 Spruh- oder Ultraschallreinigung Ole
GALVEX 20.01 89 Reinigungsmittel o Polierpasten, Ole, leichte
Ultraschallreinigung Vi s
GALVEX SU 737 7.2 erunremigungen
KORROSTOP 5000 12.3 | Spulzusatz Tauchbad Korrosionsschutz
SCHUTZLACK ROSE SPRAY N.A. | Abdecklack Aerosol (Spraydose) Schutzlack wasserloslich entfernbar
ALLSTRIP N.A. Ultraschallreinigung Wachs, Klebstoff, Lacke
RUBIFIN N°4 N.A. Ultraschallentfettung Ol Fett
Lésungsmittel
RUBIFIN N°10 N.A. .
Entfetten in Unrenmaschinen Fett, Ol, Oxidation, Staub
RUBIFIN N°3 N.A.

t Mit Olabscheider

SUPPORT

= NGL Academy: Schulungen im Bereich Prazisionsreinigung,
Passivierung, Wasseraufbereitung, HSE-Vorschriften

= Application Center: verschiedene Reinigungstechniken, sowie
breite Palette an Analyseverfahren

= Standorte international und lokal

ZERTIFIZIERUNGEN NACH ISO*
= |SO 9001 - Qualitat

= |SO 14001 - Umwelt

= |SO 45001 - Arbeitsschutz & Gesundheitsschutz

* Fur den Produktionsstandort NGL Cleaning Technology SA
geltende Zertifizierungen

LOSUNGSMITTELREINIGUNG IN

GREINER-MASCHINE
RUBIFIN N°10 und RUBIFIN N°3

® Verfahren: Nach der Nachbearbeitung der Teile Reinigung mit
Lésungsmittel in einer Maschine vom Typ Greiner.

ULTRASCHALLREINIGUNG IN

DER WARTUNG
GALVEX SU 737

= Verfahren:ReinigungvonTeilenineiner Tisch-Ultraschallmaschine
und Korrosionsschutz wahrend der Lagerung mit GALVEX SU 737.

ENTFERNUNG VON SCHNEIDOL

BEI WARTUNGSARBEITEN
DECOSPRAY TM

® Verfahren: Reinigung der Teile nach der Nachbearbeitung mit
DECOSPRAY TM mittels Ultraschall oder Spruhen.

Alle Produktinformationen und anwendungstechnischen Hinweise
zur Uhrenindustrie finden Sie auf unserer Website.

REINIGUNG UND KORROSIONS-
SCHUTZ DER UHRWERKE
GALVEX 20.01 und KORROSTOP 5000

® Verfahren: Reinigung der Uhrwerke mit GALVEX 20.01 und
Spulung mit KORROSTOP 5000 zum Schutz wahrend der
Lagerung.




NIEDERLASSUNGEN DER NGL-GRUPPE

NGL FRANCE SAS

Parc Aktiland Bat B

1 rue de Lombardie
FR-69800 SAINT-PRIEST
france@ngl-group.com

NGL CLEANING GMBH

Schlavenhorst 15
DE-46395 BOCHOLT
kontakt@ngl-group.com

NGL NORDIC A/S

Huginsvej 17
DK-4100 RINGSTED
nordic@ngl-group.com

NGL SHANGHAI

Room 407, Building 3, No.3199 Jinhai Road
Fengxian District

CN-201406 SHANGHAI
shanghai@ngl-group.com

NGL ASIA PACIFIC PTE LTD

28 Kallang Place #05-09
Kallang Basin Industrial Estate
SG-339158 SINGAPOUR
asiapacific@ngl-group.com

NGL AMERICA INC.

747 North Church Road, Suite G-9
ELMHURST, IL 60126, USA
usa@ngl-group.com

9¢02/¢0/¥¢

NGL CLEANING TECHNOLOGY SA - PRECISION CLEANING SOLUTIONS
Chemin de la Vuarpilliere 7 — CH-1260 NYON - SWITZERLAND SWISS
+41 22 365 46 66 — contact@ngl-group.com — www.ngl-group.com QUALITY



